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@ Oberdruckventil, insbasondere fur flexible Verpackungsbehalter. 

© Die Erflndung betriffi ein Oberdruckventil (1) fur flexible 
VerpackungsbehSlter, Das Ventil (1} weist einen mit dem 
Verpackungsbehdlter mediendicht verbindbaren VentHkdr* 
per (2) auf. Der Ventilkdrper (2) enthfilt eine eben ausgebilde- 
te Ventilsitzflache (3), auf welcher eine Membrane (8) als 
SchiieBglied angeordnet ist. In der Ventilsitzflache (3) sind 
Ventlldffnungen (4) vorgesehen, von denen jede mit konzen- 
trlschen KanSlen (5, 6) in der Ventilsitzflache umgeben ist. 
Die konzentrischen Kanale (5, 6} enthalten ein Dichtmittel (7), 
insbesondere Stlikondl. Die Membrane (8) 1st durchgehend 
und ohne Bohrung ausgebildet und lediglich in einem 
mittleren Bereich der Ventilsitzflache (3) geharten. Folglich 
kann slch die Membrane (8) zumindest im Bereich der 
VentHOffnungen (4) frei bewegen. Bei einer bevorzugten 

^ Ausfuhrungsform ist die Membrane (8) lose eingelegt und in 
dem VBntilkBrper (2) durch einen mit diesem form- oder 

^ kraftschlussig verbindbaren Ankerteil (9) in einem mittleren 

(Q Bereich gehatten. 
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Oberdruckventil , insbesondere fUr flexible Verpackungs 

behalter 



10 

Die Erfindung betrifft ein Oberdruck entil, insbesondere 
fiir flexible Verpacckungsbehal ter rait einera mit dera Ver- 
packungsbehaiter mediendicht verbindbaren Ventilkorper, 
welcher eine elastisch verformbare Membrane aufnimmt, wo- 
15 bei die Membrane die im Venti 1 gehHuse in einer Ventilsitz- 
flache angeordneten Venti lof fnungen verschlieBt und die 
Venti IBffnungen als die eine Stirnseite des Venti 1 korpers 
mit der gegentiberl iegenden Stirnseite verbindende Bohrun- 
gen ausgebildet sind. 

20 

Ein derartiges Ventil ist aus der DE-OS 25 49 855 der An- * 
melderin bekannt. 

Derartige Ventile werden insbesondere bei flexiblen Ver- 
25 packungsbehaltern, welche flir die Verpackung von Lebens- 
mitteln durch HeiBsiegelung luftdicht verschlossen sind, 
verwendet, und zwar bei Lebensmi tteln, welche w'ihrend 
des Transportes und der Lagerung vor den Einwirkungen von 
Luft-Sauerstoff und Feuchtigkeit geschutzt werden mussen. 
30 Bei Lebensmi tteln, bei denen der durch den AbpackprozeB 
eingeschlossene Sauerstoff zu Qual i tatsabf al 1 flihrt, wer- 
den zur Entfernung des eingeschlossenen Sauerstoffes der- 
artige Verpackungen entweder evakuiert und gegebenenf al 1 s 
anschlieBend mit einem Inertgas gefUllt oder mit einem 
35 Inertgas im Gegenstrompri nzi p gespiilt, urn den Luft-Sauer- 
stoff zu entfernen. 
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Bei gerbstetem Kaffee stellt sich beispiel sweise, insbe- 
sondere bei gemahlenem Bohnenkaffee das Problem, daB die- 
ser die Eigenschaft hat, wahrend einer Zeitdauer von zwei 
bis dreiBig Tagen nach Rbstdatum erhebliche Gasmengen ab- 
zugeben, bei denen es sich in diesem Anwendungsbei spiel 
hauptsachl ich um Kohlendioxyd handelt. Wird nun geroste- 
ter Kaffee in gasdichten Behaltern der oben beschriebenen 
Art verpackt, besteht die Gefahr, daB die Verpackung unter 
Wirkung des sich durch die Gasabgabe aufbauenden Drucks 
platzt. Bei der Verpackung derartiger GUter ist man daher 
dazu ubergegangen, in die Verpackung Oberdruckyentile zu 
integrieren, vielche den Druckaufbau verhindern. So be- 
schreibt die DE-OS 19 03 048 beispielsweise die Verwendung 
eines Oberdruckventils bei flexiblen Verpackungsbehal tern 
zu diesem Zweck. 

Eine Hauptanf orderung, die derartige Ventile erfullen miis- 
sen, ist es, da sie in groBen Stlickzahlen verwendet werden, 
daB diese ausgesprochen kostengiinstig herstellbar sein 
mUssen. Ferner muB gewahrleistet sein, daB kein Luftsau- 
erstoff in die Verpackung eindringen Tcann, d. h, das Ven- 
til muB als Ruckschlagventil in der einen Richtung, d, h. 
von auBen nach innen absolut zuverlassig und dicht sein. 
Gle.ichzei tig muB eine sichere Druckentl astung bei mog- 
lichst geringen Of f nungsdrlicken in entgegengesetzter 
Richtung, d. h. von innen nach auBen gewahrleistet sein. 
Nach Betatigung des Ventils durch Oberdruck muB das Ven- 
til selbsttatig in die dichtende Stellung zuruckkehren 
k8nnen, wobei haufige oder zumindest mehrfache Offnungs- 
und SchlieBvorgange mit der gleichen Zuverlassigkei t der 
absoluten Abdichtung gegeniiber dem Luf tsauerstof f gewahr- 
leistet sein muB. Das Ventil muB ferner gegen mechanische 
Beanspruchungen, wie* sie beim Transport und Umlagern der- 
artiger Verpackungen auftreten kbnnen, eine groBtmogliche 
Unempfindlichkeit aufweisen. 

Ein Teil dieser Forderungen wird durch das bekannte Ventil 
der oben beschriebenen Art erf u lit, da dieses aus thermo- 
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plastischen .Kunststoff en billig herstellbar ist. Bei die- 
sem bekannten Ventil ist die in dem VentilkbYper vorge- 
sehene Ventilsi tzfla'che mit einetn zentralen kegelstumpf- 
f'drmigen Mittelteil versehen, liber welchem die Membrane 
gespannt ist. Die Membrane- selbst ist als Entlastungsbff- 
nung mit einer durch den Sitz verschlossenen Bohrung ver- 
sehen. Ferner ist die Membrane an ihrem Umfang am Ventil- 
kbrper angeschweiBt. Entlang des Randes des als Ventil- 
sitz dienenden kegelstumfformigen Mittelteiles sind eine 
Anzahl kleiner durchgehender Bohrungen im VentiTkbrper 
vorgesehen. welche bei eingebautem Ventil in die Verpak- 
kung fiihren. Der kegel stumpf fbrmi ge Mittelteil enthalt 
ferner eine Anzahl konzentri scher und radial verlaufender 
Kanale, flelche mit einem Dichtmittel, vorzugsweise Sili- 
konbl geflillt sind. Die radial verlaufenden Kana'le gehen 
von den Bohrungen am Rande des Ventilsitzes aus, und .fUh- 
ren letztlich zur Spitze des Kegelstumfes in einen diesen 
umgebenden Ringkanal, welcher bei auf den Ventilsitz ge- 
spannten Membrane die Bohrung in der Merabran umgibt. Hier-. 
bei kann nach einem. Ausfiihrungsbeispiel als Membrane di- 
rekt das Wandungsmaterial des flexiblen Behalters verwen- 
det werden, welches mit einer geeigneten Bohrung versehen 
wird. 

Zwar erf Ul 1 t dieses bekannte Ventil, wie bereits oben er- 
w3hnt, einen groBen Teil der eingangs definierten Bedin- 
gungen an derartige Oberdruckventi le, ist jedoch gleich- 
zeitig mit einigen Nachteilen behaftet. Ein wesentlicher 
Nachteil, welcher sich bei der praktischen Verwendung 
herausgestellt hat, besteht darin, daB beim sicheren Ver- 
schweiBen derMembrane mit dem Ventil korper bzw. des Wan- 
dungsmaterial s der Verpackung erhebliche Probleme auftra- 
ten. Dariiberhinaus stellt dieser zusStzliche Arbeitsvor- 
gang einen bei den in Betracht kommenden StUckzahlen ei- 
nen wesentlichen Kostenfaktor dar. Aufgrund der Tatsache,- 
daB das die Membrane bildende Material am Rande befestigt 
ist, ist bei Betatigung des bekannten Ventiles durch Ober- 
druck die Elastizitat des Materials zu Uberwinden, so daB 
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l vergleichsweise groBe Dffnungsdriicke erforderl ich sind. 
Sdlbst bei lose gespannter Membrane liber den kegelstumpf- 
formigen Ten 1 mlissen Reibungen in radialer Richtung uber- 
wunden werden, ui& entsprechende Abstromkanal e zu der Boh- 

5 rung in der Membrane zu bilden. Dies tragt gleichzeitig 
zur Erhohung des Off nungsdruckes bei. Ein miiglichst nied- 
riger Off nungsdruck stellt jedoch eine der Sicherhei tsan- 
forderungen an derartige Packungen dar. Da darUberhinaus 
die in das Innere der Verpackung fUhrenden Bohrungen in 
10 den Ventilkorper praktisch an einer Stelle konzentriert 
sind, kann es darUberhinaus vorkommen, daB insbesondere 
bei feinkornigem Material, wie Kaffeestaub, diese Abblas- 
locher verstopft werden, so daB die Funktionsweise des 
VentiTes nicht sichergestell t werden kann. 

15 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das.bekannte 
Ventil der oben angegebenen Art sowohl hinsichtlich eines 
extrem niedrigen Of f nungsdruckes , als auch einer moglichst 
einfachen und kostengiinstigen Herstellweise zu verbessern. 

20 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB im wesentlichen da- 
durch gelost, daB der Ventilkorper eine eben ausgebildete 
Ventilsitzflache aufweist, daB die Venti loffnungen als 
eine Anzahl durchgehender Bohrungen in der Venti 1 sitzf la- 

25 che ausgebildet sind, daB jede Bohrung mit konzentrischen 
Kanalen in derVentilsitzf lache umgeben ist, die ein Dicht- 
mittel enthalten, die Membran durch gehend ohne Bohrung 
ausgebildet ist und daB die Membran nur in einem mittle- 
ren Bereich an der Ventilsitzflache gehalten ist und sich 

30 im Bereich der Venti 1 off nungen frei bewegen kann. 

Abgesehen von der vol lstandigen Losung der oben definier- 
ten Aufgabe wird durch die Erfindung insbesondere der 
Vorteil erzielt, daB das durch die Erfindung vorgeschla- 
gene Ventil einen bisher unerreicht niedrigen Offnungs- 
druck aufweist, der beispielsweise lediglich in der Gros- 
senordnung von 1 bis 2 Millibar oder 10 bis 20 mm Wasser- 
saule liegen kann, Die zumindest im Bereich der Ventilbff- 
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nungen frei bewegliche Membrane sorgt fur diese niedrigen 
Uffnungsdrlicke, da kaum mechanische Krafte uberwunden 
werden mlissen. Da ferner jede der Yentilbffnungen durch 
konzentrische das Dichtmittel beispielsweise Silikonbl 
enthaltende Kanale umgeben ist, 1st es in Anbetracht des 
niedrigen Dffnungsdruckes dennoch eine absolute Dichtig- 
keit sichergestel 1 t, da selbst nach mehrmaligen Offnen 
immer noch geniigend Dichtungsmi ttel vorhanden ist, so daB 
das erf indungsgemaBe Ventil Uber die gesamte Gebrauchs- 
dauer wirklich funktionsf ahig bleibt. Ein weiterer und 
wesentlicher Vorteil besteht noch darin, daB die Venti 1 - 
offnungen im Abstand, d. h. nicht konzentri ert , angeord- 
net sind und mbgl icherweise im Bereich des AuBenumf anges 
des Venti Ikorpers liegen, so daB mindestens einige der 
Ventillbcher in Funktion bleiben, sollte es zu Verstop- 
fungen durch staubfbrmi ges verpacktes Material kommen, 

Eine besonders bevorzugte Ausf uhrungsform nach der Erfin- 
dung kann dadurch geschaffen werden, daB die Membrane 
los-e eingelegt und durch einen mit den Ventilkbrper form- 
oder kraftschlUssig verbindbaren Ankerteil gehalten ist, 
welcher auf der AuBenseite der Membrane anliegt. Hier- 
durch werden besondere f ertigungstechni sche Vorteile er- 
zielt, da durch die mechanische und einfache Verankerung 
der Membrane am Ventilkbrper die mit dem VerschweiBen 
verbundenen Nachteile vermieden werden, Bei der vorge- 
schlagenen Konstruktion hat darliberhi naus die Qualitat 
der Verbindung der Membrane mit dem Ventilkbrper keiner- 
lei EinfluB auf die Funktion und die Dichtigkeit des Ven- 
ti les . Es ware daher auch mbglich, die Membran lediglich 
in der Mitte des Venti 1 kbrpers bei Verwendung thermopla- 
stischer Kunststoffe fUr beide Bauteile anzuschweiBen. 

Weitere vorteilhafte Einzelheiten nach der Erfindung er- 
geten sich aus den Unteransprtichen bzw. der folgenden Be- 
schreibung, in welcher die Erfindung anhand von in den 
Zeichnyngen beispielhaft veranschaul i chten Ausflihrungs- 
form naher erlautert wird. 
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Es zeigt: 

Fig. 1 eine Tei Idraufsicht, bei welcher jedoch 
Ankerteil und Membrane aus Anschaulich- 
kei tsgriinden transparent wiedergegeben 
sind; 

Fig- 2 eine Draufsicht auf den Ventilkorper des 
AusfUhrungsbeispiels gemaB Fig. 1 in ei- 
ner Tei l,ansicht ; 

Fig. 3 eine Draufsicht des Ankerteiles des 

AusfUhrungsbeispiels gemaB Fig. 1 in ei- 
ner Teilansicht; 

Fig. 4 eine Schnittansicht des AusfUhrungsbei- 
spiels gemaB Fig. 1; 

Fig. 5 die Einzelheit V aus Fig. 4 und 

Fig. 6 eine abgewandelte Ausf uhrungsform des 
Ankerteils zur Verwendung bei dem Aus- 
fuhrungsbeispiel gemSB Fig. 1. 

Das Ventil 1 gemaB den Fig. 1 bis 5- besteht im wesentli- 
chen aus einem Ventilkorper 2, in welchem auf einer Ven- 
tilsitzflache 3 aufliegend eine Membran 8 angeordnet ist. 
Die Membran. 8 bildet das SchlieBglied des Ventils. 

Der Ventilkorper 2 ist bei dem bevorzugten Ausfuhrungs- 
beispiel als kreisformige Scheibe von etwa 2 cm Durchmes- 
ser ausgebildet. Wie veranschaul icht, ist bei der bevor- 
zugten Ausfuhrungsform die Ventilsitzflache eben ausge- 
bildet und weist eine Anzahl von Bohrungen 4 auf, welche 
die eine Stirnseite des Venti 1 kbrpers mit der ' gegenuber- 
liegenden Stirnseite verbinden. Die Bohrungen 4 bilden 
die VentilSf fnungen des erf indungsgemaBen Ventils. Bei 
dem veranschaul ichten AusfUhrungsbeispiel sind fUnf der- 
artige Bohrungen 4 konzentrisch auf einem gemeinsamen 
Radius urn den Mittelpunkt des Venti 1 korpers 2 angeordnet. 

Jede der Bohrungen 4 ist in der Ventilsitzflache 3 mit 
konzentrischen Kanalen 5 und 6 umgeben, welche einen 
Dichtmittel vorrat 7 enthalten, bei welchem es sich insbe- 
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sondere urn ein Silikonol handelt. Dieses Dichtmittel 7 
bildet einen nicht dargestellten Film auf der gesamten 
Ventilsitzfla'che, welcher sowohl die Unterseite der Mem- 
brane 8 als auch die Venti lsitzf lache 3 vollsta'ndig be- 
netzt. Die Kana'le 5 und 6 dienen dazu, als Vorrat nach 
BetStigung des Ventiles 1 diesen Olfilm zu erga'nZen. Zum 
gleichen Zwecke kann zusStzlich noch, wie in den Figuren 
gezeigt, ein konzentrisch um den Mittelpunkt des Ventil- 
kdrpers 2 ausgebi Ideter Ringkanal 23vorgesehen sein, wel- 
cher ebenfalls mit dem Dichtmittel gefUllt ist. 

Wie gezeigt ist der Ventilkorper 2 mit einer trogartigen 
Vertiefung 10 versehen, deren Boden die Venti lsitzf la'che 
3 bildet. Die Venti lsitzf 1 ache 3 ist hierbei von einer 
die Seitenwandung der Vertiefung 10 bildenden Nut 11 be- 
grenzt, deren Oberkante durch eine nach innen auf einen 
geringeren Durchmesser vorspringende Leiste 12 begrenzt 
wird. Die der Ventilsitzf ISche 3 zugewandte Flache der 
Leiste 12 ist als nach innen und oben geneigte SchrSgfla- 
che 13 ausgebildet. 

Wie gezeigt, ist der Duchraesser der Membrane 8 kleiner 
als der Durchmesser der Ventilsitzfla'che 3 und entspricht 
bei dem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel dem freien Durch- 
messer der durch die Leiste 12 definiert wird. 

Die Membrane 8 ist auf der Ventilsitzfla'che 3 durch einen 
Ankerteil 9 festgehalten, welcher, wie gezeigt, lediglich 
einen mittleren Bereich der Membrane 8 gegen die Ventil- 
sitzflache 3 drUckt. 

Bei dem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel besteht der Anker- 
teil 9 im wesentlichen aus einem liegenden Doppel-T-Tr3- 
ger 16, 17, welcher mit seitlichen Ansa'tzen 18, 19 verse- 
hen ist, die die Membrane 8 beim eingesetzten Zustand des 
Ankerteils 9 teilweise uberdeckt. Die Form, eines Doppel- 
T-Tragers wurde aus Grunden der Materialersparnis gewa'hlt, 
wobei die seitlichen Ansa'tze 18, 19 lediglich eine Schutz- 
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funktion gegen Beschadigung der Membrane 8 von auBen ha- 
ben. Die seitlichen AnsStze 18, 19 verlaufen entsprechend 
im Abstand oberhalb der Membrane 8. 

Es wird in diesem Zusammenhang darauf hingewiesen, daB 
die Form eines Doppel-T-Tragers aus Griinden der Material- 
ersparnir gewahlt wurde, Bei abgewandel ten AusfUhrungs- 
formen kann der Trager die Form einer einfachen geraden 
Stange haben. Ebenso kSnnen die seitlichen Ansatze 18, 19 
weggelassen sein. Urn den mit den VerschweiBen irgendwel- 
cher Verankerungsteile verbundenen Aufwand zu vermeiden, 
kommt es erf indungsgemaB lediglich darauf an, den Anker- 
teil -9 form- oder kraf tschlUssi g an dem Ventilkorper 2 
derart zu verankern, daB die Membrane 8 lediglich in ei- 
nem mittleren Teil gehalten 1st- 

Bei dem bevorzugten Ausf Uhrungsbeispiel sind die beiden 
Enden des DoppeT-T-Tragers 16, 17 mit der Schragf lache 
13 entsprechenden SchrSgf 1 achen 14, 15 versehen, welche 
beim Hineindriicken des Ankerteiles 9 hinter der Schrag- 
flache 13 einrasten konnen. Urn die Notwendigkei t zu ver-, 
meiden, daB bei der Herstellung derartiger Ventile 1 der 
Ankerteil 9 orientiert dargeboten v/erden muB, sind die 
Schragflachen 14, 15 sowohl auf der Oberseite als auch 
auf der Unterseite des Ankerteiles 9 vorgesehen. 

Da, wie sich aus der Ansicht gemaB Fig. 1 ergibt 3 es vor- 
kommen kann, daB die Auf lagef lache des' Ankerteiles beim 
Zusammenbau einer der Venti 1 b'ohrungen 4 iiberdecken kann, 
ist in Fig. 6 eine abgewandel te Ausf Uhrungsform des Anker 
teiles gezeigt, bei welcher eine derartige Uberdeckte 
Bohrung dennoch voll f unktionsf ahi g^ bleibt. Bei dieser 
Ausfuhrungsform weist der Ankerteil an der Anordnung der 
Ventilbffnung 4 entsprechenden Stellen Aussparungen 20 
auf, welche derart angeordnet sind, daB an diesen Stellen 
nach Einsetzen des Ankerteiles 9 ein Abstand zwischen der 
Oberflache der Membrane 8 und der diesen zugewandten Fla- 
che 21 das Ankerteiles gewahrl eistet ist. Wegen der An- 
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ordnung einer Anzahl von Bohrungen 4 in der Ventilsi tzf la- 
che 3 ist diese Ausfiihrungsf orm jedoch nicht unbedingt er- 
forderlich. 

Vm das Ventil 1 mit einer Verpackung zu verbinden, weist 
der Ventilkorper 2 noch einen nach auBen gerichteten 
Flansch 22 an seiner Oberkante auf, an welchem der Ventil- 
korper 2 mit einer Verpackung 24 mediendicht verklebt oder 
verschweiBt werden kann. 

Samtliche Bestandteile des Ventils, d. h. der Ventilkor- 
per 2, die Membrane 8 und der Ankerteil 9 sind bevorzugt 
aus einem thermoplastischen Kunststoff hergestellt, wobei 
Polyathylen, Niederdruckpolyathylen oder Polypropylen be- 
vorzugt sind, 

* • 

Die Funktionsweise des erf indungsgemaBen Ventils ist fol- 
•gendermaBen: 

Falls der AuBendruck grbBer ist als der Innendruck wird 
die Membrane 8 unter EinfluB des A'uBendruckes gegen die 
VentilsitzflSche 3 gedruckt. Das in den Kanalen 5, 6 und 
23 vorhandene Dichtmittel unterstiitzt hierbei eine ein- 
wandfreie Abdichtung. 

Falls sich im Inneren der Verpackung ein Oberdruck auf- 
baut, wird die o-berhalb der Bohrungen 4 liegende Flache 
der Membran 8 mit Druck beauf schl agt. Sobald der Innen- 
druck einen gewissen im Vergleich zum Stand der Technik 
extrem niedrigen Wert von ca. 1 bis 2 Millibar erreicht 
hat, wird die Membran- 8 vom Ventilsitz 3 abgehoben. Da 
sich beidseitig-des Tragers 16, 17 die Membran 8 voll- 
standig frei klappenartig nach oben bewegen kann, reicht 
ein geringer DruckuberschuB im Inneren des Behalters aus, 
diesen Df fnungsvorgang einzuleiten. Die Membrane muB hier- 
bei keinerlei Reibung in radialer Richtung uberwinden. Da 
ferner eine Anzahl von Bohrungen 4 mit dazugehbri gen Kana- 
len 5 und 6 vorgesehen ist, ist es gewahrleistet, daB min- 
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1 destens zwei bis drei Bohrungen 4 in Funktion sind. Bei 
gemahlenen Kaffee ist es in vielen Fallen nicht zu ver- 
meiden, daB Kaffeestaub in die Abblasbohrungen gelangt, 
diese verstopft und in "der Funktionsweise beeintrachtigt 

5 oder die Funktion unmbglich macht. Bei dem erf indungsge- 
maBen Ventil 1 ist dies vergleichswei se unschadlich. Da- 
riiberhinaus konnen auch eventuell kleinste in die Ventil- 
sitzflache 3 gelangende Partikel die Funktion kaum beein- 
trachtigen, da die sich in einem der Kanale absetzen kon- 
10 nen. 



Ist der Innendruck nach dem Abblasen unter dem Offnungs- 
druck abgesunken, legt sich die elastische Membran 8 wie- 
der auf den Ventilsitz 3 auf, und dichtet den 'Innenraum 

15 des Behalters erneut gegen die Umgebung ab. Aufgrund der 
Elastizitat ist der SchlieBdruck der Membrane 8 etwas 
hoher als der AuBendruck. Sobald sich beispielsweise durch 
Entgasen des verpackten Gutes wieder eine ausreichende 
Druckdifferenz aufgebaut hat, wiederholt sich der Vorgang 

20 des Abblasens. 

Da ferner samtliche Bauteile des erf i ndungsgemaBen Venti- 
les 1 lediglich mechanisch, d. h* durch Form- oder Kraft- 
schluB. miteinander verbunden werden, ist man ir\tler Material- 

25 wahl fur die einzelnen Bauteile nicht beschrankt. So 

laBt sich beispielsweise der Uf fnungsdruck des Ventiles 
in weiten Grenzen durch entsprechende Wahl des Materials 
und der Wands tar ke der Membrane 8 wahl en. DarUberhinaus 
ist es mit Vorteil moglich, den Ankerteil 9 farbig auszu- 

30 bilden, so daB dieser entweder der Farbe der fertigen Ver- 
packung angepaBt werden kann oder quasi als Farbkodierung 
ein Anzeichen flir den Off nungsdruck des Ventils darstellt, 

Obenstehend wurde die Erfindung anhand von zwei moglichen 
35 Ausftfhrungsbeispielen naher erlautert. Es ist offensicht- 
lich, daB dem Fachmann auf diesem Gebiet verschiedene Ab- 
anderungen und Abwandlungen der beschri ebenen Konstruk- 
tion offenbar sind, ohne vom Grundgedanken der Erfindung 
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abzuweichen. So laBt sich beispielsweise der vorteilhaft 
niedrige Of f nungsdruck eines Ventiles nach der Erfindung 
auch dadurch realisieren, daB a.nstelle eines den Venti 1 - 
korper 2 uberspannenden Ankerteiles ein knopfartiger 
Teil lediglich im Mi ttelbereich der Membrane 8 verankert 
wird. Dies kann mechanisch oder durch PunktschweiBen in 
der Mitte geschehen. 

Samtliche aus der Beschreibung, den Ansprlichen und Zeich- 
nungen hervorgehende Merkmale und Vorteile der Erfindung, 
einschlie&lich konstrukti ver Einzelheiten und raumlicher 
Anordnungen, kbnnen sowohl fur sichals auch in beliebi- 
ger Kombination erf indungswesentl ich sein. 
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Anmelder: Wipf AG Verpackungen , Industri estrasse, 
CH - 8604 Volketswil, Schweiz 

9.0uni 1982 
DBr-mii/bo 

PATENT ANSPROCHE 



1. Oberdruckventil , insbesondere fur flexible Verpackungs- 
behalter mit einem mit dem Verpackungsbehalter medien- 
dicht verbindbaren Ventilk'drper, welcher eine elastisch 
verformbare Membrane aufnimmt, wobei die Membrane die im 
VentilgehSuse in einer Ventilsitzfiache angeordneten 
Ventil'dffnungen verschlieBt und die Venti loffnungen als 
die eine Stirnseite des VentilkSrpers mit der gegenUber- 
liegenden Stirnseite verbindende Bohrungen ausgebildet 
sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ventilk'drper (2) eine eben ausgebildete Ventil- 
sitzfl'a'che (3) aufweist, daB die Ventil'dffnungen (4) als 
eine Anzahl von durchgehenden Bohrungen (4) in der Ven- 
tilsitzflSche ausgebildet sind, daB jede Bohrung (4) mit 
konzentrischen Kanaien (5, 6) in der VentilsitzfUche (3) 
umgeben ist, die ein Dichtmittel (7) enthalten, daB die 
Membrane^ (8) durchgehend ohne Bohrung ausgebildet ist, 
und daB die Membrane (8) nur in einem mittleren Bereich 
an der VentilsitzflHche (3) gehalten ist und sich im Be- 
'reich der Ventilbffnungen (4) frei bewegen kann. 

2, Oberdruckventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Membrane (8) lose eingelegt und durch einen 
mit dem Venti lkb'rper (2) form- oder kraftschlUssig ver- 
bindbaren Ankerteil gehalten ist, welcher auf der AuBen- 
seite der Membrane anliegt. 

3. Oberdruckventil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ventilk'drper (2) eine trogartige Ver- 
tiefung (10) aufweist, deren Boden die Ventilsitzfl*a"che 
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l (3) bildet. 

4. Oberdruckventil nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
k&nnzeichnet, daB in der die Ventil si tzf 1 ache (3) umge- 

5 benden Sei tenwandung der Vertiefung (10) eine Nut (11) 
vorgesehen ist, in welche der Ankerteil (9) einrastbar 
ist. 

5. Oberdruckventil nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, daB der Ventilkorper (2) an seiner Ober- 

seite eine radial nach innen vorspringende , die Vertie- 
fung (10) umgebende Leiste (12) aufweist, hinter der der 
Ankerteil (9) einrastet, daB die Leiste (12) auf der der 
Ventil sitzflache (3) zugewandten Seite eine nach oben ge- 
15 neigte SchragfTache (13) aufweist, und daB der Ankerteil 
(9) mit entsprechenden Schragf lachen (14, 15) versehen ist. 

6. Oberdruckventil nach einem der vorstehenden Ansprliche, 
dadurch gekennzeichnet , daB der Ankerteil (9) als sich 

20 quer iiber die Vertiefung (10) erstreckender TrSger (16, 
17) ausgebildet ist und daB der Trager (16, 17) als auf 
der Seite liegender Doppel -T-Trager (16, 17) ausgebildet 
1st. 

25 7. Oberdruckventil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB an dem Trager (16, 17) seitliche Ansatze (18, 
19) einstiickig ausgebildet sind, welche im Abstand ober- 
halb der Membrane (8) liegen. 

30 8. Oberdruckventil nach einem der vorstehenden Ansprliche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ventil sitzflache (3) rund 
ausgebildet ist, daB die Ventil of fnungen (4) auf einem ge- 
meinsamen Radius urn den Mittelpunkt der Ventil sitzflache 
(3) angeordnet sind, daB die Membrane (8) rund ausgebil- 

35 det ist, daB der Durchmesser der Membrane (8) kleiner 

als der Durchmesser der Ventilsitzflache (3) ist, und daB 
der Durchmesser der Membrane (8) der lichten Weite der 
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l Ringleiste (12) an der Oberka.nte der trogartigen Vertie- 
fung (10) entspricht. 

9. Oberdruckventil nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
5 dadurch gekennzeichnet , daB der Ankerteil (9) an der An- 

ordnung der Ventil of fnungen (4) entsprechenden Stellen 
Aussparungen (20) aufweist, derart, daB an diesen Stellen 
ein Abstand zwischen der Oberflache der Membrane (8) und 
der diesen zugewandten Flache (21) des Ankerteils gewahr- 
10 leistet ist. — 

10. Oberdruckventil nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daBTder Ventilkorper (2) und/oder 
der Ankerteil (9) und/oder die Membrane (8) aus einem 

15 thermoplastischen Kunststoff, wie Polyathylen, Nieder- 
druck-Polyathyl en oder Polypropylen besteht. 

11. Oberdruckventil nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ankerteil (9) farbig aus- 

20 gebildet ist. 

12. Oberdruckventil nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ventilkorper (2) an sei- 
ner auBeren Oberkante einen nach auBen' gerichteten 

25 Flansch (22) fiir die mediendichte Verbindung mit einer 
Verpackung aufweist. 

13. Ventil nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der Ventilsi tzflache (3) ein zu- 

30 satzlicher Ringkanal (23) fur das Dichtmittel (7) kon- 
zentrisch zum Ventilsitz (3) vorgesehen ist, daB der zu- 
satzliche Ringkanal radial innerhalb der Bohrungen (4) 
vorgesehen ist und daB der zusatzliche Ringkanal (23) ra- 
dial auBerhalb der Bohrungen (4) angeordnet ist. 

35 
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